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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von langlichen Gegenstanden 


(57) Zur Bildung von Gruppen (12) aus einzelnen, 
langgestreckten, insbesondere zylindrischen Gegen- 
standen (10) werden diese in einerfortlaufenden Dicht- 
reihe einer Fullstation (1 8) zugefuhrt und in eine Tasche 


(17) eines kontinuierlich angetriebenen Gruppenforde- 
rers (15) eingefuhrt. Leitorgane fur die Gegenstande 
(10) t insbesondere ein Leitsteg (22), bewirkt eine Ver- 
teilung der Gegenstande (10) in der befullten Tasche 
(1 7) bei gleichzeitigem Weitertransport derseiben. 



CL 
LU 

3/14/05, EAST Version: 2.0.1.4 


1 EP 1 238 

Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fullen 
von Packungen mit langlichen Gegenstanden, insbe- 
sondere Tampons, die einzeln zugefuhrtund aus denen s 
Gruppen entsprechend dem Inhalt einer Packung gebil- 
det werden. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
[0002] Bei den zu handhabenden langlichen, insbe- 
sondere zylindrischen Gegenstanden handelt es sich io 
vorzugsweise urn (von einer Umhullung umgebene) 
Tampons, also Zellstoffprodukte. Es konnen aber auch 
andere, ahnlich ausgebildete Gegenstande, wie zum 
Beisplel Zigaretten, Zigarren etc. betroffen sein. 
[0003] Es besteht das grundsatziiche Problem, die is 
aus einer Fertigungsmaschine kommenden Gegen- 
stande zu ordnen und Gruppen entsprechend dem In- 
halt einer Packung zu bilden. Diese Gruppen werden 
sodann zur Einfuhrung in eine vorbereitete Packung 
transportiert. 20 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Handhabung der Gegenstande bis zur Ubergabe an die 
zu befullenden Packungen kontinuierlich zu gestalten. 
[0005] Zur Losung dieser Aufgabe ist das erf indungs- 
gemaBe Verfahren durch folgende Merkmale gekenn- 25 
zeichnet: 

a) die (einzeln) ankommenden Gegenstande wer- 
den in queraxlaler Richtung nacheinander in einen 
oben offenen Transportbehalter eines Gurtforde- 30 
rers eingefullt, insbesondere in eine becherformige 
Tasche eines Taschenforderers, 

b) die Befullung des Transportbehalters mit neben- 
und ubereinanderliegenden Gegenstanden wird 35 
entsprechend dem Inhait einer Packung bemessen, 

c) der Inhalt eines Transportbehalters wird durch 
quergerichtete Ausschubbewegung aus dem an 
mindestens einer Seite offenen Transportbehalter 40 
in die ebenfalls seltlich offene Packung Oder in eine 
Tasche eines Zwischenforderers eingeschoben. 

[0006] Eine Besonderheit des erfindungsgemaBen 
Verfahrens besteht darin, dass die Gegenstande aus- 45 
schlieBlich durch queraxiale (fortgesetzte) Forderbewe- 
gung von oben her in den offenen Transportbehalter ein- 
gefuhrt werden, so dass innerhalb dieses Transportbe- 
halters durch einen gesteuerten Fullvorgang die Bildung 
der Gruppe erfolgt. 50 
[0007] Eine weitere Besonderheit sind Ausgestaltung 
und Arbeitsweise des Gruppenforderers, also eines Ta- 
schenforderers. ErfindungsgemaB werden die Trans- 
portbehalter bzw. Taschen entlang einer ersten Forder- 
strecke kontinuierlich mit vermlnderter Geschwindigkelt 55 
und insbesondere bei dicht aufeinanderfolgenden 
Transportbehaltern bewegt und In elnem zwerten For- 
derabschnitt mit groBerer Fordergeschwindigkeit und 
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einem (groBeren) Abstand der Transportbehalter von- 
einander. Zu diesem Zweck sind die Transportbehalter 
losbar mit einem Fordermittel, insbesondere einem 
Endlosgurt oder einer Endloskette, verbunden, wobei 
zwei mit unterschiedlichen Fordergeschwindigkeiten 
umlaufende Teilf orderer die Transportbehalter wahrend 
der ersten und zweiten Forderstrecke mit unterschied- 
lichen Fordergeschwindigkeiten mitnehmen. 
[0008] Die einzeln und in Dichtlage aufeinanderfol- 
gend ankommenden Gegenstande werden durch ein 
Sortierorgan entsprechend der erforderlichen Anzahl 
unter Aufrechterhaltung der Dichtfotge in den bereitste- 
henden Transportbehalter eingef ordert, wobei dem Sor- 
tierorgan ein hinsichtllch des Aufnahmevermogens ver- 
anderllcher Durchlaufspeicher fur die Gegenstande vor- 
geordnet ist, urn eine Unterbrechung des Fullvorgangs 
bei der Zufuhrung eines nachsten, leeren Transportbe- 
halters auszugleichen. 

[0009] Weitere Besonderheiten und Details der Erfin- 
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen na- 
her erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Ausschnitt der Vorrichtung in schemati- 
scher Seitenansicht, 

Fig. 2 ein Detail der Vorrichtung gemaB Fig. 1 in ver- 
groBertem MaBstab, namlich einen Durchlauf- 
speicher, ebenfalls in Seitenansicht, 

Fig. 3 die Einzelheit gemaB Fig. 2 in veranderter Re- 
lativstellung, 

Fig. 4 einen Teilbereich der Vorrichtung gemaB Fig. 
1 in Draufsicht entsprechend Pfeil IV in Fig. 1 , 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen Taschenforde- 
rer der Fig. 1 in Schnittebene V-V, bei vergro- 
Bertem MaBstab, 

Fig. 6 einen Querschnitt der Vorrichtung gemaB Fig. 
1 in Schnittebene VI-VI, ebenfalls bei vergro- 
Bertem MaBstab, 

Fig. 7 eine Queransicht bzw. einen Vertikalschnitt in 
Schnittebene Vll-VII der Fig. 5. 

[0010] In den Zeichnungen ist die Handhabung von 
langgestreckten runden bzw. zylindrischen Gegenstan- 
den 10 gezeigt. Bei diesen handelt es sich bevorzugt 
urn mit einer AuBenumhiiHung versehene Tampons. Es 
geht darum, aus den einzeln in einer Dichtreihe 11 an- 
kommenden Gegenstanden 10 Gruppen 12 zu bilden, 
die einer weiteren Handhabung zugefuhrt, namlich ins- 
besondere als kompletter Inhalt einer Packung in einen 
Packungsbehaiter eingeschoben werden. 
[0011] Die einzelnen Bereiche bzw. Stationen der 
Vorrichtung weisen einen Zuf orderer 13 fur die Gegen- 
stande 1 0, einen Durchlaufspeicher 1 4, einen Gruppen- 
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forderer 15, namlich Taschenforderer, und einen Zwl- 
schenforderer 16, ebenfalls ein Taschenforderer, auf. 
Von dem Zwischenf orderer 1 6 werden die Gegenstande 
10 den bereitgehaltenen Verpackungsbehaltern zuge- 
fuhrt. 

[0012] Eine wichtige Besondertielt der Vorrichtung ist 
der Gruppenf orderer 1 5. Es handelt sich dabei urn einen 
Endlosforderer mit einer Mehrzahl von Transportbehal- 
tem fur je eine Gruppe 12, namlich Taschen 17. Diese 
sind an der Oberseite sowie an zwei einander gegen- 
uberliegenden Seiten offen. Die Tasche 1 7 hat demnach 
einen U-fdrmigen Querschnitt. Die Abmessung der Ta- 
schen 1 7 in Langsrichtung deraufgenommenen Gegen- 
stande 10 ist geringer als deren Lange, so dass die Ge- 
genstande 1 0 an beiden Seiten Ober die Taschen 1 7 hin- 
wegragen. 

[001 3] Zu besonderer Weise erf olgt die Befullung der 
Taschen 17 jeweils im Bereich einer Fullstation 18. Die 
Gegenstande 10 werden einzeln, nacheinander unter 
Fortsetzung der queraxialen Forderbewegung in eine 
Tasche 1 7 von oben her eingefullt. Die Taschen 1 7 wer- 
den wahrend des Fullvorgangs kontinuierlich weiter- 
transportiert, allerdings mit verminderter Forderge- 
schwindigkeit. Wahrend des Fullvorgangs bewegt sich 
demnach die Tasche 17 durch die Fullstation 18 unter 
Fortsetzung des Fullvorgangs, so dass die Tasche 17 
mit einer kompletten Gruppe 1 2 befullt ist, wenn sie aus 
dem Bereich der Fullstation 18 heraustritt. 
[0014] Die Gegenstande 10 werden unter Aufrechter- 
haltung der Dichtreihe 11 der Fullstation 18 zugefuhrt. 
Oberhalb der jeweils zu befullenden Tasche 17 befindet 
sich ein Sortierorgan, namlich ein Rad bzw. eine Walze 
mit Mulden 19 fur je einen Gegenstand 10. Es handelt 
sich dabei urn ein Zahlrad 20, welches zum einen die 
geordnete Zufuhrung der Gegenstande 10 zu der Ta- 
sche 17 gewahrleistet und die Anzahl derselben ermit- 
telt und danach den Fullvorgang steuert. 
[0015] Der Fullstation 18 bzw. dem Zahlrad 20 sind 
Hilfsorgane fur eine geordnete Einfiihrung der Gegen- 
stande 1 0 in die Tasche 1 7 zugeordnet. Es handelt sich 
dabei urn ein Fuhrungssegment 21 , welches das Zahl- 
rad 20 in elnem unteren Teilbereich des Umfangs form- 
schlussig umgibt, so dass die von dem Zahlrad 20 trans- 
portierten Gegenstande 10 unten auf dem Fuhrungs- 
segment 21 entlanggleiten. Das Fuhrungssegment 21 
erfasst etwa den Bereich eines Viertelkreises. 
[0016] Hieran schlieflen (zwei) Leitstege 22 an, die 
schrag nach unten gerichtet sind und sich im Bereich 
derzu befullenden Tasche 17 erstrecken, derart, dass 
die Gegenstande 1 0 auf den beiden im Abstand vonein- 
ander liegenden Leitstegen 22 bis zur Endlage in der 
Tasche 17 gefuhrt werden. Die beiden Leitstege 22 er- 
strecken sich zu beiden Seiten der Tasche 17, jedoch 
im Bereich der Gegenstande 10 (Fig. 6). Wahrend der 
Forderbewegung der Tasche 17 wandern die festste- 
henden Leitstege 22 von einer Seitenwand der Tasche 
17 zur anderen, so dass die Tasche 17 entgegen der 
Forderrichtung auf Grund der Relativbewegung befullt 


wird. 

[001 7] Oberhalb der Leitstege 22 ist mit entsprechen- 
dem Abstand ein Fuhrungsbugel 23 angebracht, der 
ebenfalls aus zwei Stegen zu beiden Seiten des Zahl- 

5 rads 20 besteht und die ordnungsgemaBe Bewegung 
der Gegenstande 10 nach oben sichert. 
[001 8] Der Fullstation 1 8 ist der Durch laufspeicher 1 4 
vorgeordnet. Dieser hat die Aufgabe, bei kontinuierii- 
cher Zuforderung von Gegenstanden, den Qbergang 

io des Fullvorgangs von einer Tasche 17 auf die nachste 
auszugleichen. Wahrend dieses kurzen Zeitraums kon- 
nen Gegenstande 1 0 im Bereich der Fullstation 1 8 nicht 
abgenommen werden. Das Zahlrad 20 wird kurzzeitig 
stillgesetzt Die nachgeforderten Gegenstande 10 wer- 

15 den von dem Durchlaufspeicher 14 unter Veranderung 
der Kapazitat desselben aufgenommen. 
[0019] Der Durchlaufspeicher 14 besteht aus einem 
Endlosforderer mit Aufnahmen fur die Gegenstande, 
namlich aus einem Zahnriemen 24. Zwischen zwei be- 

20 nachbarten Zahnen ist jeweils ein Gegenstand 10 auf- 
genommen. Der endlose Zahnriemen 24 bildet auf- 
grund von Umlenkung ein Viereck. Ein erstes Umlenk- 
rad 25 ist benachbart zum Zahlrad 20 positioniert. Die- 
sem Umlenkrad 25 ist ein Antriebsmotor, namlich Ser- 

25 vomotor, zugeordnet, der das Umlenkrad 25 und das 
benachbarte Zahlrad 20 antreibt. Gegenubehiegend ist 
ein weiteres ortsfestes Umlenkrad 26 positioniert. Auch 
dieses wirkt zusammen mit einem zweiten, ortsfesten 
Zahlrad 27. Umlenkrad 26 und Zahlrad 27 werden eben- 

30 falls von einem gemeinsamen Servomotor angetrieben. 
[0020] Die durch den als Zahnriemen ausgebildeten 
Zuforderer 13 angelieferten Gegenstande 10 werden 
durch das Zahlrad 27 dem Durchlaufspeicher 14 zuge- 
fuhrt. Im Bereich des Zahlrads 27 ist als Fuhrungsorgan 

35 fur die Gegenstande 10 unterhalb des Zahlrads 27 ein 
Fuhrungssegment 28 angeordnet. 
[0021] Die Gegenstande 1 0 werden von dem Zahlrad 
27 einem oberen Fdrdertrum 29 des Zahnriemens 24 
zugefuhrt. Der Fordertrum 29 erstreckt sich zwischen 

40 den beiden Umlenkradem 25, 26. Die Kapazitatsveran- 
derung des Durchlaufspeichers 1 4 wird durch angepas- 
ste Langenanderung des Fordertrums 29 bewlrkt (Fig. 
2, Fig. 3). Die Lange eines unteren Leertrums 30 wird 
entsprechend verkurzt. Fig. 2 zeigt die Position des 

45 Endlosforderers namlich des Zahnriemens 24, bei ma- 
ximaler Kapazitatsauslastung. Eine noch leere Tasche 
17 gelangt in den Bereich der Fullstation 18. Die Mo- 
mentaufnahme der Fig. 2 zeigt den Wiederbeginn der 
Zufuhrung von Gegenstanden 1 0, wobei die ersten Ge- 

so genstande 1 0 in die Tasche 1 7 eintreten. Fig. 3 zeigt die 
Situation bei weitgehend entleertem Durchlaufspeicher 
14, namlich bei geringst moglicher Lange des Forder- 
trums 29 unmittelbar vor Abschluss des Fullvorgangs 
einer Tasche 17. Fig. 1 zeigt den Durchlaufspeicher 14 

55 in einer ausgeglichenen Stellung mit gleicher Lange von 
Fordertrum 29 und Leertrum 30. 
[0022] Die Veranderung der Kapazitat des Durchlauf- 
speichers 14 wird durch ein verschiebbares, namlich 
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auf- und abbewegbares Ausgleichsorgan geschaffen. 
Es handelt sich dabei um ein Spreizelement, bestehend 
aus zwei in einergemeinsamen, aufrechten Fuhrung 31 
bewegbaren Laufwagen 32, 33 mit einer Kugelumlauf- 
fuhrung. Die beiden Laufwagen 32, 33 werden durch ein 
Druckorgan, namlich durch einen Pneumatikzylinder34 
elastisch auf Distanz gehalten. An den Laufwagen 32, 
33 sind Umlenkrollen 35 angebracht fur den Zahnrie- 
men 24. Die aus den beiden Laufwagen 32, 33 mit 
Pneumatikzylinder 34 gebildete Einheit ist an der Fuh- 
rung 31 auf- und abbewegbar zur Veranderung der 
Speicherkapazitat. 

[0023] Eine Besonderheit der gezeigten Vorrichtung 
istderGruppenforderer 15, der eine kontinuleriiche For- 
derung von Organen, namlich Taschen 17, bei unter- 
schiedlichen Fordergeschwindigkeiten in einzelnen 
Forder-Abschnitten ermoglicht. Zu diesem Zweck be- 
steht der Gruppenforderer aus zwei Endlosforderem 36, 
37. Es handelt sich dabei um Kettenforderer. Die End- 
losforderer 36, 37 sind so nebeneinander angeordnet, 
dass sie eine durchgehende Fordereinheit fur die zu for- 
demden Organe bilden, also fur die Taschen 1 7. Der er- 
ste, der Fullstation 18 zugeordnete Endlosforderer 36 
wird mit einer niedrigeren Geschwindigkeit kontinuier- 
lich angetrieben. Der andere Endlosforderer 37 ist 
ebenfalls eigenstandig angetrieben, namlich mit einer 
hdheren (kontinuierlichen) Geschwindigkeit. Die Orga- 
ne bzw. Taschen 17 sind wahrend des Transports Je- 
wells mit dem einen oder anderen Endlosforderer 36, 
37 verbunden, werden aber im Bereich eines oberen 
Fordertrums ebenso wie im Bereich eines unteren 
Riicklauftrums in einer Obergabestation 63 von dem ei- 
nen Endlosforderer an den anderen ubergeben. 
[0024] Wie insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich, sind 
die Endlosforderer 36, 37 in versetzten vertikalen Ebe- 
nen angeordnet. Um eine ausgewogene Forderung zu 
gewahrleisten, besteht einer der Endlosforderer, hier 
der erste Endlosforderer 36, aus zwei im Abstand von- 
einander angeordneten, synchron und parallel laufen- 
den Ketten oderGurten (Fig. 5). Entsprechendsind zwei 
im Abstand voneinander angeordnete groBe Umlenkra- 
der38 unmittelbar im Bereich der Fullstation 18 ange- 
ordnet. Am gegenuberliegenden Ende des jeweiligen 
Trums des Endlosforderers 36 sind paarweise kleinere 
Umlenkrader 39, 40 gelagert, und zwar an einseitig an- 
schlieBenden Achsen 41 . Der andere Endlosforderer 37 
ist versetzt zu den beiden Einzelfdrderern des Endlos- 
forderers 36, namlich etwas mittig zwischen diesen an- 
geordnet. Dieser Endlosforderer 37 besteht lediglich 
aus einem einzelnen Gurt bzw. einer einzelnen Kette, 
die gegenuberliegend zum Umlenkrad 38 uber ein in 
gleicher GroBe ausgebildetes Umlenkrad 42 tauft. Im 
Bereich der Obergabestation 63 lauft der Endlosforde- 
rer 37 uber ein oberes Umlenkrad 43 und ein entspre- 
chendes unteres Umlenkrad 44. 
[0025] Beide Endlosforderer 36, 37 werden uber ein 
weiteres Rad, namlich uber ein Antriebsrad 45, 46 ge- 
leitet. 


[0026] Die Taschen 1 7 (oder andere Organe) sind Ids- 
bar mit dem einen oder anderen Endlosforderer 36, 37 
verbunden. Jede Tasche 17 weist zu diesem Zweck ei- 
nen Mitnehmer auf, der fur den Transport von dem End- 
5 losforderer 36, 37 erfasst wird. In der Obergabestation 
63 wird die Tasche 17 von dem einen Endlosforderer 
gelost und etwa zeitgleich von dem anschlieBenden 
Endlosforderer ubemommen. 

[0027] Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 
10 an den Taschen 17 Kupplungsstucke 47 angebracht, 
namlich mit diesen uber einen Steg 48 verbunden. Die 
Kupplungsstucke 47 sind U-formig ausgebildet mit zwei 
den Endlosforderem 36, 37 zugekehrten Schenkeln 49, 
50. Diese stellen eine losbare Verbindung mit den bei- 
is den Einzelketten des Endlosforderers 36 her Der ledig- 
lich aus einer Kette bestehende Endlosforderer 37 tritt 
nur mit dem Schenkel 49 in Eingriff. Dieser ist zu diesem 
Zweck mit groBerer Breite ausgebildet als der andere 
Schenkel 50 

20 [0028] Das Kupplungsstiick 47 bzw. die Schenkel 49, 
50 weisen eine zu den Endlosforderem 36, 37 offene 
Ausnehmung 51 auf, in die an den Endlosforderem 36, 
37 angebrachte Mitnehmer 52 bzw. 53 eintreten. Diese 
weisen Rollen auf, die ein reibungsloses Eintreten in die 

25 Ausnehmung 51 und ein Herausfiihren aus derselben 
gewahrleisten. Die Schenkel 49, 50 sind im Bereich der 
Ausnehmung 51 so gestaitet, dass in Forderrichtung 
vomiiegend ein langerer bzw. hoherer Mitnehmersteg 
54 gebildet ist. Dieser erieichtert die Obergabe des 

30 Transports von einem Endlosforderer zum anderen. Die 
Ausnehmung 51 ist an der Eintrittsseite trichterformig 
ausgebildet. Die Mitnehmer 52, 53 treten infolge Umlen- 
kung der Endlosforderer 36, 37 in die jeweilige Ausneh- 
mung 51 ein und umgekehrt. 

35 [0029] Die Endlosforderer 36, 37 sind relativ zu den 
Taschen 17 bzw. zu den Kupplungsstiicken 47 dersel- 
ben so angeordnet, dass die (seitlich an den Endlosfor- 
derem 36, 37 angebrachten) Mitnehmer 52, 53 wahrend 
der Forderung einer Tasche 17 exakt in der zugeordne- 

40 ten Ausnehmung 51 ruhen. Die einander zugekehrten 
Umlenkrader 39 und 40 einerseits sowie 43 und 44 an- 
dererseits sind unmittelbar benachbart zueinander ge- 
lagert, sodass die Endlosforderer 36, 37 im Bereich ei- 
nes Teilstucks der Umlenkung in der Obergabestation 

^5 63 nebeneinander liegen. Hier wird ein Organ, namlich 
eine Tasche 17, von einem Endlosforderer 36 an den 
anderen Endlosforderer 37 ubergeben. Die Mitnehmer 
52, 53 sind in abgestimmter Relativstellung angeordnet. 
Wie insbesondere aus Fig. 7 ersichtlich, tritt der Mitneh- 

50 mer 52 des zufdrdernden Endlosforderers 36 aus der 
Ausnehmung 51 heraus, wahrend etwa gleichzeitig der 
Mitnehmer 53 des nachfolgenden Endlosforderers 37 in 
die Ausnehmung 51 eintritt. Dabei wird als erstes der 
langere Mitnehmersteg 54 erfasst, sodass in diesem 

55 Ubergabebereich eine kontinuleriiche, ununterbroche- 
ne Forderung der Taschen 1 7 gewahrlelstet ist. Im Be- 
reich des Endlosforderers 37 werden die Taschen 17 mit 
hoherer Geschwindigkeit bewegt. Im Bereich der Ruck- 
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lauftrume ertolgt die Ubergabe in gleicher bzw. analoger 
Weise. 

[0030] Da die Taschen 17 lediglich uber Mitnehmer 
52, 53 durch die Endlosforderer 36, 37 erfasst werden, 
bedarf es einer separaten Fuhrung der Taschen 17. 
[0031] Zu diesem Zweck sind ringsherum laufende, 
geschlossene Fuhrungsschienen 55, 56 zu beiden Sei- 
ten der Endlosforderer 36, 37 feststehend angeordnet. 
Die Taschen 1 7 bzw. deren Kupplungstucke 47 sind mit 
Rollen an bzw. in den Fuhrungsschienen 55, 56 abge- 
stutzt. Bei dem vorliegenden Beispiel sind seitwartsge- 
richtete Fuhrungsrollen 57 mit horizontalen Drehachsen 
an beiden Seiten des Kupplungsstucks 47 angebracht. 
Die Fuhrungsrollen 57 treten in eine Fuhrungsnut 58 der 
Fuhrungsschiene 55, 56 eln. Daruber hinaus sind an 
dem Kupplungsstuck 47 nach unten bzw. oben gerich- 
tete Stutzrollen 59 angebracht. Diese um vertikale Ach- 
sen drehenden Stutzrollen 59 liegen an seitlichen Fuh- 
rungsflachen 60 der Fuhrungsschienen 55, 56 an. 
[0032] Die durch den zweiten Endlosforderer 37 
transportierten Gruppen 1 2 werden wahrend des Trans- 
ports durch Querabschub, namlich durch jeder Tasche 
1 7 zugeordnete Schieber 61 seitwarts aus den Taschen 
17 aus- und in synchron laufende Gruppentaschen 62 
des Zwischenforderers 16 eingeschoben. Diese Grup- 
pentaschen 62 sind so ausgebildet, dass die Gegen- 
stande 10 mit voller Lange innerhalb der Gruppenta- 
sche liegen. 

Bezugszeichenliste: 

[0033] 

10 Gegenstand 

1 1 Dichtreihe 

12 Gruppe 

13 Zuforderer 

14 Durchlaufspeicher 

15 Gruppenforderer 

1 6 Zwischenforderer 

1 7 Tasche 

18 FQIIstation 

19 Mulden 

20 Zahlrad 

21 Fuhrungssegment 

22 Leitsteg 

23 Fuhrungsbugel 

24 Zahnriemen 

25 Umlenkrad 

26 Umlenkrad 

27 Zahlrad 

28 Fuhrungssegment 

29 Fordertrum 

30 Leertrum 

31 Fuhrung 

32 Laufwagen 

33 Laufwagen 

34 Pneumatikzylinder 



35 

Umlenkrolie 


36 

Endlosforderer 


37 

Endlosforderer 


38 

Umlenkrad 

5 

39 

Umlenkrad 


40 

Umlenkrad 


41 

Achse 


42 

Umlenkrad 


43 

Umlenkrad 

10 

44 

Umlenkrad 


45 

Antriebsrad 


46 

Antriebsrad 


47 

Kupplungsstuck 


48 

Steg 

15 

49 

Schenkel 


50 

Schenkel 


51 

Ausnehmung 


52 

Mitnehmer 


53 

Mitnehmer 

20 

54 

Mitnehmersteg 


55 

Fuhrungsschiene 


56 

Fuhrungsschiene 


57 

Fuhrungsroile 


58 

Fuhrungsnut 

25 

59 

Stutzrolle 


60 

Fiihrungsflache 


61 

Schieber 


62 

Gruppentasche 


63 

Ubergabestation 


30 


Patentansprtiche 

1 . Verfahren zum Handhaben von langlichen Gegen- 
35 standen (10), insbesondere Tampons, vorzugswei- 
se im Zusammenhang mit der Befullung von Pak- 
kungen mit einer Gruppe (12) der Gegenstande 
(10), wobei die Gegenstande einzeln, aufeinander- 
folgend zugefuhrt und zu einer Gruppe (12) ent- 
40 sprechend dem Inhalt einer Packung formiert wer- 
den, gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) einzeln, ankommende Gegenstande (10) 
werden in queraxialer Richtung nacheinander 

45 jn einen oben offenen Transportbehalter eines 

Gruppenforderers (15) eingefullt, insbesonde- 
re in eine becherformige Tasche (1 7) eines Ta- 
schenforderers, 

b) die Befullung des Transportbehalters aus 
so neben- und ubereinander liegenden Gegen- 

standen (10) wird entsprechend dem Inhalt ei- 
ner Pakkung bzw. einer Gruppe (12) bemes- 
sen, 

c) der Inhalt eines Transportbehalters wird 
55 . durch quergerichtete Ausschubbewegung aus 

dem an mindestens einer Seite offenen Trans- 
portbehalter ausgeschoben und in die eben- 
falls seitlich offene Packung oder in eine Grup- 
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pentasche (62) eines Zwischenforderers (16) 
eingeschoben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die im Bereich einer Fullstation (1 8) 
mit Gegenstanden (10) zu befullende Tasche (17) 
wahrend der Befullung kontinuierlich (weiter-) 
transportiert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Taschen (17) als Trans- 
portbehalter fur Gruppen (12) von Gegenstanden 
(10) im Bereich einer ersten Forderstrecke mit ver- 
minderter Geschwindigkeit und im Bereich einer 
anschlieBenden zweiten Forderstrecke mit erhoh- 
ter Geschwindigkeit (und groBeren Abstanden) je- 
weils kontinuierlich transportiert werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspnuche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Transportbehalter bzw. Taschen (17) im Bereich 
der Fullstation (18) bzw. im Bereich des ersten For- 
derabschnitts in enger Folge transportiert werden 
und dass die Zufuhr von Gegenstanden (10) zur 
Fullstation (18) kurzzeitig untertrochen wird, wenn 
eine leere Tasche (17) zur Aufnahme von Gegen- 
standen (10) in die Fullstation (18) bewegt wird. 

5. Vorrichtung zum Handhaben von langlichen, insbe- 
sondere zylindrischen Gegenstanden (10), vor- 
zugsweise zur Bildung von Gruppen (12) aus Ge- 
genstanden (10) als Inhalt einer zu befulienden 
Packung, gekennzeichnet durch folgende Merk- 
male: 

a) die Gegenstande (10) sind in einer Dichtrei- 
he (1 1 ) aufeinander folgend durch einen Zufor- 
derer (1 3) in queraxialer Richtung einer Fullsta- 
tion (18) zufiihrbar, 

b) im Bereich der Fullstation (18) ist ein Trans- 
portbehalter bzw. eine Tasche (17) eines Grup- 
penforderers (15) zur Aufnahme einer der 
Gruppe (12) entsprechenden Anzahl von Ge- 
genstanden (10) bereitgehalten, 

c) der Transportbehalter bzw. die Tasche (17) 
ist wahrend der Einfuhrung der Gegenstande 
(1 0) von oben her in die offene Tasche kontinu- 
ierlich weiter bewegbar, derart, dass die Tasche 
(17) nach und nach mit den einzelnen zuge- 
fuhrten Gegenstanden (10) befullbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Bereich der Fullstation (18) Leit- 
organe positioniert sind fur eine geordnete Einfuh- 
rung der Gegenstande (10) in die jeweils zu betul- 
lende Tasche (17), wobei eln schrag gerichteter 
Leitsteg (22) auf Grund fortgesetzter Relativbewe- 
gung der Tasche (17) eine Befullung derselben zu- 


nehmend von einer Seitenwand der Tasche (1 7) zur 
anderen bewirkt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dass der Leitsteg (22) im Anschluss an 
die Dichtreihe (1 1 ) der Gegenstande (10) angeord- 
net ist, vorzugsweise in der Ausfuhrung mit zwei im 
Abstand voneinander angeordneten, paralielen 
Leitstegen (22) zu beiden Seiten der mit geringerer 
10 Breite als die Lange der Gegenstande (10) ausge- 
bildeten Taschen (1 7), derart, dass die Gegenstan- 
de (10) bei der Einfuhrung in die Tasche (1 7) durch 
die Leltstege (22) an Endbereichen abgestutzt sind. 

15 8. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Bereich der Fullstation (18) ein Sortierorgan fur 
die Gegenstande (10) angeordnet ist, insbesonde- 
re ein Zahlrad (27) mit am Umfang angeordneten 

20 Mulden zur Aufnahme jeweils eines Gegenstands 
(1 0), wobei diese durch das Zahlrad (27) der zu be- 
fulienden Tasche (17) bzw. dem Leitsteg (22) zu- 
fuhrbar sind. 

25 9. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Dichtreihe (11) der Gegenstande (10) durch ei- 
nen Durchlaufspeicher (14) hindurchforderbar ist 
zum Ausgleich von Forderschwankungen der Ge- 

30 genstande (1 0), insbesondere bei der Zufuhrung ei- 
ner ungefullten Tasche (1 7) zur Fullstation (1 8) und 
wahrend eines zeitweiligen Stillstands des Zahl- 
rads (20). 

35 10. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der wei- 
teren Anspnuche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Durchlaufspeicher (1 4) aus einem Endlosforde- 
rer besteht, insbesondere einem Zahnriemen (24) 
zur Aufnahme der Gegenstande (10) in Dichtreihe 

40 (11 ) t wobei die wirksame Lange eines die Gegen- 
stande (1 0) aufnehmenden Fordertrums (29) einer- 
seits und eines Leertrums (30) andererseits veran- 
derbar ist entsprechend der Speicherkapazitat des 
Durchlaufspeichers (14). 

45 

11. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Gruppenforderer (15) aus zwei eigenstandigen 
Teilforderem besteht, namlich Endlosforderern (36, 

50 37), die mit unterschiedlichen Fordergeschwindig- 
keiten angetrieben sind, wobei die Transportbehal- 
ter bzw. Taschen (17) von einem Endlosforderer 
(36) an den anderen Endlosforderer (37) und urn- 
gekehrt im Bereich einer Obergabestation (63) 

55 ubertragbar sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
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die beiden Endlosforderer (36, 37) in versetzten 
(vertikalen) Ebenen umlaufen, wobei im Bereich 
der Ubergabe der Taschen (1 7) von dem einen End- 
losforderer zum anderen eine (versetzte) Uberdek- 
kung der Endlosforderer (36, 37) gegeben 1st. 5 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder elnem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
Transportbehalter bzw. Taschen (17) losbar mit 
dem Gruppenforderer (15), namlich mit den Endlos- 10 
forderem (36, 37) verbunden slnd, derart, dass im 
Bereich der Ubergabestation (63) die Taschen (17) 
von elnem Endlosforderer (36) an den anderen 
Endlosforderer (37) tibertragbar slnd. 

15 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 2 oder einem der wei- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Taschen (17) durch an jedem der Endlosforde- 
rer (36, 37) angeordnete Mitnehmer (52, 53) er- 
fassbar und transportierbar sind, wobei im Bereich 20 
der Ubergabestation (63) Mitnehmer des einen 
Endlosforderers auBer Eingriff mit der jeweiligen 
Tasche (17) und Mitnehmer des anderen Endlosfor- 
derers in Eingriff mit der betreffenden Tasche (17) 
treten. 25 


15. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der wel- 
teren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Taschen (17) unabhangig von dem Gruppenfor- 
derer (15) bzw. den Endlosforderem (36, 37) ge- 30 
fuhrt sind, insbesondere mit Hilfe von Fuhrungsrol- 
len (57) sowie Stutzrollen (59) an feststehenden 
Fuhrungsschienen (55, 56) zu beiden Seiten des 
Gruppenforderers (15) bzw. der Endlosforderer (36, 
37). 35 


40 


45 


50 


55 
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